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Note: Certificate verified and electronically signed.

Este certificado atende aos requisitos de credenciamento do Cgcre que avaliou a competência do laboratório e comprovou sua rastreabilidade a
padrões nacionais de medida (ou ao Sistema Internacional de Unidades - SI).

This certificate meets Cgcre's accreditation requirements, which assessed the competence of the laboratory and proved its traceability to
national standards of measurement (or to international system of units).

São Paulo, August 07, 2026
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Tambor / Cabeçote micrométrico

164-164

Mitutoyo

600006001

Instrumento

Fabricante

Modelo

Micrometric head

164-164

Mitutoyo

600006001

Resolution

0  to 50  mm

0,001 mm

Instrument

Manufacturer

Model

Range

0 a 50  mmFaixa Nominal
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Umidade (50 ± 10)%URTemperatura (20,0 ± 0,5)°CCondições ambientais

Relative Humidity (50 ± 10) %RHTemperature (20.0 ± 0.5)°CEnvironmental conditions

PCAL-0077 - Revisão 4 - (O instrumento foi alinhado com a Máquina de Medição Linear na posição
horizontal em oposição ao eixo do padrão e o valores indicados referenciados no próprio instrumento
em calibração, realizando-se as leituras dos erros no padrão utilizado.)

Procedimento de medição

PCAL-0077 - Version 4 - (The Instrument was aligned with the Linear Measuring Machine in the
horizontal position in opposition to the axis of the standard and the indicated values ??referenced in
the instrument itself in calibration, performing the error readings in the pattern used.)

Measurement procedure

ValidadeDescrição CertificadoIdentificação

Rastreabilidade dos padrões utilizados

Tracebility of the standard equipments

ValidityDescription CertificateTAG

07/202860809/25
Máquina de Medição Linear

CTM-0085
Linear Measurement Machine
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Erro Incerteza

k

( mm ) ( mm ) ( mm )

ν eff

Resultados da calibração - Avanço

Error Uncertainty

Calibration results - Advance

Ponto

Point

Erro Incerteza

k

( mm ) ( mm ) ( mm )

ν eff
Error Uncertainty

Ponto

Point

Resultados da calibração - Retorno

Calibration results - Retorno

0,0000 0,0000 0,0006 2,00 ∞ 0,0000 -0,0010 0,0006 2,00 ∞

5,0000 0,0000 0,0006 2,00 ∞ 5,0000 -0,0010 0,0006 2,00 ∞

10,0000 0,0000 0,0006 2,00 ∞ 10,0000 0,0000 0,0006 2,00 ∞

15,0000 0,0000 0,0006 2,00 ∞ 15,0000 0,0020 0,0006 2,00 ∞

20,0000 -0,0010 0,0006 2,00 ∞ 20,0000 0,0030 0,0006 2,00 ∞

25,0000 -0,0020 0,0006 2,01 280 25,0000 0,0020 0,0006 2,01 280

30,0000 -0,0010 0,0006 2,01 285 30,0000 0,0020 0,0006 2,01 285

35,0000 -0,0010 0,0006 2,00 ∞ 35,0000 0,0010 0,0006 2,00 ∞

40,0000 0,0000 0,0006 2,01 348 40,0000 0,0010 0,0006 2,01 348

45,0000 0,0010 0,0006 2,01 358 45,0000 -0,0010 0,0006 2,01 358

50,0000 0,0010 0,0006 2,00 ∞ 50,0000 -0,0010 0,0006 2,00 ∞
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0.003

0.002

0.001

0.000

-0.001

-0.002

-0.003
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Erro avanço

Erro retorno

Resultados da calibração
Calibration results
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Legenda e Observações

Ponto: Valor Indicado pelo instrumento em calibração;

Erro avanço: erro encontrado no avanço do instrumento;

Erro retorno: erro encontrado no retorno do instrumento;

k: Fator de abrangência

Incerteza : Incerteza expandida de medição, declarada como a incerteza padrão de medição multiplicada pelo fator de abrangência k, o qual
para uma distribuição t com νeff graus de liberdade efetivos corresponde a uma probabilidade de abrangência de aproximadamente 95,45%. A
incerteza padrão de medição foi determinada de acordo com a publicação do EA-4/02;

V eff : Graus de Liberdade Efetivos. O símbolo ∞ representa valores maiores que 1000;

Notes and remarks

Point: Value indicated in the instrument

Advance deviation: Indicated Value of the Unit Under Test, obtained by the average of measurements of the instrument under calibration;

Return deviation: Indicated Value of the Unit Under Test, obtained by the average of measurements of the instrument under calibration;

k: Coverage factor;

Uncertainty : Expanded uncertainty of measurement, stated as the uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor "k", which for a
distribution "t" with "Veff" effective degrees of freedom, corresponds to a probability of coverage of approximately 95.45%. The standard
uncertainty of measurement was determined according to the publication of EA-4/02;

The values of the result tables presented with a comma indicate the decimal places of the instrument. For example, the number 1,000 represents
the number 1, not the number one thousand;

V eff : Degrees of Freedom. The symbol ∞ represents values higher than 1000;


